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Methodik

Ergebnisse

Die produktorientierte Verarbeitung feiner pulverférmiger Medien spielt in der Verfahrenstechnik eine zunehmend wichtige
Rolle. Ein Beispiel ist die elektrostatische Pulverlackierung, mit der heute bereits tiber 25 % aller industriell lackierten
Oberflachen beschichtet werden. Ein Wachstum auf diesem Gebiet erfordert neue gerate- und verfahrenstechnische Losungen
zur prazisen Dosierung und Forderung sowie zur hocheffizienten Applikation des Pulverlacks, insbesondere auch fiir geringe
Mengen pro Zeiteinheit. In vielen Branchen, wie z. B. der Lebensmittel- und Pharmaindustrie, besteht im Zusammenhang mit der
Verarbeitung von Stduben und feinen Pulvern ein Bedarf an kostengiinstigen und produktionssicheren Dosier-, Transport- und

Applikationstechniken. Die Verfiigbarkeit solcher wandlungsfdhigen Techniken ermdglicht den Vorstofs in neue Technologie-
felder und eroffnet neue Marktpotenziale.
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Abb.1 Konventionelle Pulverbeschichtung Abb.2 Verlustarme Feinststaubbeschichtung Abb. 3 Feinapplikation durch Punktstrahldiise

mit breiter Pulverwolke am diinnen Draht

Angestrebter Zu vermeidender
Pulvertransport: Transportzustand:
Schonende Ablagerungen in
Schwebforderung Schlauchleitungen

Abb.4 Transportzustande bei Fluidforderung

DiSZiplinﬁbel‘gl‘eifende Technologiefelder Tab.1 Fluidisierungsverhalten feiner Staube
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« Dosierung feiner pulverférmiger Medien (< 30 pum) 20 - 100 pm ca. 1400 kg/m T gut
« Férderung als Fluidisat in Schlauchleitungen #0- 500 pm 1400 - 4500 kg/m? _schlecht bedingt
« spezielle Sprithoreane <30 um breiter Bereich schlecht sehr schwierig
p p § > 600 pm > 4500 kg/m3 nicht vorhanden nicht moglich

ZIEL: Applikation feiner Pulver/Staube mit geringsten Ausbringmengen
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Abb.5 Technische Komplexe bei gezielter Feinstaub-

applikation
Zur Realisierung der Feinstaubbeschichtung wurde ein Injektor mit modifizierter Fangdiise geschaffen. Dabei wurde das
Verhaltnis von Forderluft zur Fangdiise optimiert, wodurch der Transport sehr geringer Pulvermengen im Zustand der
schonenden Schwebefdrderung erreicht wird. Das Sprithorgan wurde mit einer Punktstrahldiise ausgestattet und das Pulver mit
relativ geringer Hochspannung elektrostatisch aufgeladen. Im Kern des feinen Spriihstrahls erfolgt eine deutlich hohere
Aufladung der Pulverteilchen als in seiner Peripherie, wodurch linienformige Applikationen des Beschichtungsstoffes ermoglicht
werden. Das Exponat wird im Laufe der Themenbearbeitung weiter modifiziert.



