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FittingScore=3 (curve - data)*2 = 398.33

@ Qualified : 59 (95.16%)
@ Unqualified : 3 (4.84%)
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Online SPC

Technologieplattform fir eine cloud
-basierte und effiziente Prozess-
kontrolle erprobt an einer , intelli-
genten” Presse. Verarbeitung von
zusatzlichen Sensorinformationen
zur Prozessliberwachung an der
Presse fiir eine deutlich verbesserte

Analyse der Prozesskomponenten.
Kopplung der SPC mit einer Cloud
zur Realisierung einer Prozessrege-
lung (SPC). Mit der Online SPC kann
die Prozesssteuerung intelligent auf
Grundlage der Analyse von Massen-
daten erfolgen.

o loT Gateway als Edge Device
o Vernetzte Sensorik
° Integration in MS Azure-Cloud Se

o Verwendung von MS PowerBI

° Partner: Robotron Datenbank-Software GmbH
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TEST BED

I1OT TestBed an der
HTW Dresden

Die Testumgebung mit einem diskreten
Fertigungsprozess und allen typischen In-
dustrie-Komponenten wurde konzipiert,
um komplexe Fertigungs- und Logistikpro-
zesse realitdtsgetreu nachzubilden. Die
Anlage besitzt eine Hauptlinie, bestehend
aus robotergestiitzten Montage- und Be-
ladezellen, sowie separaten Arbeitsplat-
zen fir manuelle Arbeiten, CNC-Fertigung
und additive Verfahren im 3D-Druck. Ver-
bunden sind die einzelnen Module tber

GEFORDERT VOM

* Bundesministerium =
fiir Bildung = —

und Forschung

FORSCHUNG AN

ein vollautomatisches Transportsystem
und autonome Transportfahrzeuge.
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